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DZIAL 79

CYNK 1 WYROBY Z CYNKU
Uwaga do dzialu
l.- W niniejszym dziale nast¢pujace okre$lenia oznaczaja:
(a) Sztaby i prety

(b)

(©)

C))

Wyroby walcowane, wyciskane, ciagnione lub kute, nie zwinigte, majace na calej swej
dlugosci jednolity i staty przekroj poprzeczny o ksztalcie kola, owalu, prostokata (w tym
kwadratu), tréjkata réwnobocznego lub prawidiowego wieloboku wypuklego (w tym
»Splaszczonego kola” i ,,zmodyfikowanego prostokata”, ktdrych dwa przeciwlegte boki sa
wypuklymi lukami, pozostale za§ dwa s proste, réwnej dhugosci i réwnolegte). Wyroby o
przekroju poprzecznym w ksztalcie prostokata (w tym kwadratu), tréjkata lub wieloboku
moga mie¢ naroza zaokraglone na calej swej dlugosci. Grubos¢ takich wyrobdéw, o
przekroju poprzecznym w ksztalcie prostokata (w tym ,,zmodyfikowanego prostokata™),
przekracza jedna dziesiata szerokosci. Okreslenie to obejmuje réwniez wyroby odlewane
lub spiekane, o takim samym ksztalcie i wymiarach, ktére zostaly nastgpnie poddane
obrobce po wytworzeniu (innej niz prostemu okrawaniu lub usuwaniu zgorzeliny), z
zastrzezeniem, ze w wyniku tej obrobki nie uzyskaly one cech wihasciwych wyrobom
klasyfikowanym do innych pozyciji.

Ksztaltowniki

Wyroby walcowane, wyciskane, ciagnione, kute lub ksztaltowane w inny sposob, zwinigte
w kregi lub nie, majace jednolity przekrdj poprzeczny na calej swej dlugosci, ktore nie
odpowiadaja zadnej z definicji sztab, pretéw, drutéw, plyt, blach, tasm, folii, rur lub
przewodow rurowych. Okreslenie to obejmuje takze wyroby odlewane lub spiekane o tym
samym ksztalcie, ktére zostaly nastgpnie poddane obrébce po wytworzeniu (innej niz
prostemu okrawaniu lub usuwaniu zgorzeliny), z zastrzezeniem, ze w wyniku tej obrobki
nie uzyskaty one cech wiasciwych wyrobom klasyfikowanym do innych pozycji.

Drut

Wyroby walcowane, wyciskane, ciagnione lub kute, zwinigte, majace na calej swej
dlugosci jednolity i staly przekrdj poprzeczny o ksztalcie kota, owalu, prostokata (w tym
kwadratu), tréjkata réwnobocznego lub prawidlowego wieloboku wypuklego (w tym
»Splaszczonego kota” i ,,zmodyfikowanego prostokata”, ktérych dwa przeciwlegle boki sa
wypuklymi tukami, pozostale zas dwa sa proste, rownej dlugosci i réwnolegte). Wyroby o
przekroju poprzecznym w ksztalcie prostokata (w tym kwadratu), tréjkata lub wieloboku
moga mie¢ naroza zaokraglone na calej swej dlugosci. Grubosé takich wyrobéw, o
przekroju poprzecznym w ksztalcie prostokata (w tym ,,zmodyfikowanego prostokata™),
przekracza jedna dziesiata szerokosci.

Blachy grube, blachy cienkie, tasma i folia

Wyroby plaskie (inne niz nie obrobione wyroby objete pozycja 7901), zwinigte w kregi lub
nie, o pelnym przekroju poprzecznym w ksztalcie prostokata (innym niz kwadrat), z
narozami zaokraglonymi lub nie (wiaczajac ,,zmodyfikowane prostokaty”, ktérych dwa
przeciwlegle boki sa wypuklymi tukami, pozostale zas dwa sa proste, réwnej dlugosci i
réwnolegte), o jednakowej grubosci, majace:
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ksztalt prostokata (w tym kwadratu), ktérego grubos¢ nie przekracza jednej dziesiatej
szerokosci;

ksztalt inny niz kwadratu lub prostokata, o dowolnych wymiarach, z zastrzezeniem, ze
nie maja cech wyrob6ow lub produktéw objetych innymi pozycjami.

Pozycja nr 7905 obejmuje, migdzy innymi, plyty, blachy, tasmy i folie z wzorami
(np. z rowkami, Zebrami, szachownica, fezkami, wypuklosciami, rombami) oraz takie
wyroby, ktére poddano perforowaniu, falowaniu, polerowaniu lub pokrywaniu, z
zastrzezeniem, ze w wyniku tej obrdbki nie uzyskaly one cech wiasciwych wyrobom lub
produktom klasyfikowanym do innych pozycji.

Rury i przewody rurowe

Wyroby drazone, zwinigte w kregi lub nie, majace jednolity przekrdj poprzeczny i tylko
jedna calkowicie zamknigta pusta przestrzef na calej swej diugosci, o ksztalcie kola,
owalu, prostokata (w tym kwadratu), trojkata réwnobocznego lub prawidiowego
wieloboku wypuklego, majace jednolita grubo$¢ s$cianek. Wyroby majace przekrdj
poprzeczny o ksztalcie prostokata (w tym kwadratu), tréjkata réwnobocznego lub
prawidlowego wieloboku wypuklego, ktére moga mieé naroza zaokraglone na calej
diugosci, powinny byé roéwniez klasyfikowane jako rury i przewody rurowe, z
zastrzezeniem, ze ich przekroje poprzeczne zewnetrzny i wewnetrzny sa wspolsrodkowe i
maja taki sam ksztaft oraz orientacj¢. Rury i przewody rurowe o wymienionych wyzej
przekrojach poprzecznych moga byé polerowane, pokrywane, gigte, gwintowane,
wiercone, obciskane, rozszerzane u wylotu, ksztaltowane stozkowo lub wyposazone w
kolnierze, kryzy lub pierscienie.

oo
Uwaga do podpozycji
1.- W niniejszym dziale nastgpujace okreslenia oznaczaja:
(a) Cynk niestopowy
Metal zawierajacy w masie co najmniej 97,5% cynku.
(b) Stopy cynku

©

Metale, w ktérych cynk przewaza masa nad kazdym z pozostalych pierwiastkow, z
zastrzezeniem Ze laczna zawarto$¢ w masie tych pozostatych pierwiastkéw przekracza
2,5%.

Pyl cynkowy

Pyt otrzymywany przez kondensacj¢ par cynku, skladajacy si¢ z kulistych czasteczek,
mniejszych niz czasteczki proszku cynkowego. Co najmniej 80% masy tych czastek
przechodzi przez sito o oczkach siatki 63 pm. Pyl musi zawiera¢ w masie co najmniej 85%
metalicznego cynku.
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UWAGI OGOLNE

Niniejszy dziat obejmuje cynk i jego stopy oraz pewne wyroby z nich.

Cynk otrzymuje si¢ glownie z rudy siarczkowej (blendy cynkowej lub sfalerytu),
aczkolwiek wykorzystuje si¢ rowniez rudy weglanowe i krzemianowe (smitsonit, hemimorfit
itp.) (patrz uwaga wyjasniajaca do pozycji 2608).

W kazdym przypadku ruda jest najpierw wzbogacana, a nastgpnie prazona lub spiekana
w celu wytworzenia tlenku cynku (w przypadku rud siarczkowych i weglanowych) lub
bezwodnego krzemianu cynku (w przypadku rud krzemianowych). Nastepnie cynk otrzymuje
sie przez redukcje termiczna lub (z wyjatkiem rud krzemianowych) elektrolize.

() Redukcja termiczna odbywa si¢ przez ogrzewanie tlenku lub krzemianu z koksem w
zamknigtych retortach. Temperatura jest dostatecznie wysoka, by spowodowaé parowanie
cynku, pary cynku zas zbierajq si¢ w skraplaczach, skad odbierana jest wigkszos¢ cynku
surowego. Ten zanieczyszczony cynk moze by¢ uzyty bezposrednio do galwanizacji lub
moze by¢ rafinowany roznymi metodami.

Czgs¢ zanieczyszczonego metalu zbiera si¢ takze w odbieralnikach, bedacych
przedtuzeniem retort, w postaci bardzo drobnego proszku znanego jako pyt cynkowy.

Nowoczesna odmiana tego procesu polega na ciaglej redukcji tlenku cynku i
destylacji metalu w pionowych retortach. Proces ten daje bardzo czysty metal, nadajacy
si¢ do wykonywania odlewdw ci$nieniowych.

(II) Elektroliza. Tlenek chnku rozpuszcza si¢ w rozcienczonym kwasie siarkowym. Ten
roztwor siarczanu cynku jest nastgpnie dokladnie oczyszczany w celu usuniecia kadmu,
miedzi, zelaza itp. i poddawany elektrolizie, dajac w efekcie cynk o bardzo wysokiej
czystosci.

Cynk otrzymuje si¢ réwniez w procesie przetopu odpadéw i ztomu cynku.

Cynk jest niebieskawobialym metalem, ktéry mozna walcowaé, ciagnaé, tloczyé,
wyciska¢ itp. w odpowiedniej temperaturze, jak rowniez mozna go latwo odlewaé. Jest on
odporny na korozjg¢ atmosferyczna i z tego powodu jest stosowany w budownictwie (np. na
pokrycia dachéw) oraz do wytwarzania powtok ochronnych na innych metalach, zwlaszcza na
zelazie 1 stali (np. przez cynkowanie ogniowe, osadzanie elektrolityczne, szerardyzacje,
malowanie lub metalizacje¢ natryskows).

~ 1499 —



S.XV/Dz.79
Po0z.7901

Cynk jest rowniez wykorzystywany jako skladnik wielu stopéw. W wielu stopach
dominuja inne metale, lecz wymienione nizej gléwne stopy cynku moga by¢ klasyfikowane w
niniejszym dziale na mocy postanowien uwagi 5 do sekcji XV:

(1) Stopy cynku i aluminium, zwykle z dodatkiem miedzi lub magnezu, uzywane na odlewy
ciénieniowe, zwlaszcza czesci samochodowych (korpuséw gaznikéw, kratek chiodnic,
desek rozdzielczych itp.), czesci rowerowych (pedaldéw, korpuséw pradnic itp.), czgsci
radioodbiornikéw, chtodziarek itp. Stopy tych samych metali uzywane sg do produkcji
blach o wigkszej wytrzymatosci niz blachy cynkowe, narzedzi do tloczenia oraz jako
anody ochronne (tzw. anody protektorowe), stuzace do ochrony rurociagéw, skraplaczy
itp. przed korozja elektrochemiczna.

(2) Stopy cynku i miedzi (stopy na guziki metalowe) do odlewania, tloczenia itp. Patrz uwagi
1 ()i 1 (b) do podpozycji, dotyczace rdznicy pomig¢dzy cynkiem i stopami cynku.

Niniejszy dzial obejmuje:

(A) cynk surowy i nie obrobiony oraz odpady i ztom cynku (pozycje 7901 1 7902);

(B) pyt cynkowy, proszek oraz platki cynku (pozycja 7903);

(C) wyroby otrzymywane na ogél przez walcowanie, ciagnienie lub wyciskanie nie
obrobionego cynku objetego pozycja 7901 (pozycje 7904 i 7905);

(D) rury, przewody rurowe i zlaczki (pozycja 7906) oraz wyroby objete pozycja 7907, ktéra
obejmuje wszystkie pozostale wyroby z otowiu inne niz objete uwaga 1 do sekcji XV
badZ dzialem 82 lub 83 lub tez bardziej szczegétowo okreslone w jakimkolwiek innym
miejscu w Nomenklaturze.

Produkty i wyroby z cynku sa czesto poddawane réznym obrébkom, majacym na celu
polepszenie wlasciwosci lub wygladu zewngtrznego metalu itp. Sa to na ogét obrobki, ktore
omoéwiono w koncowej czesci ogdlnej uwagi wyjasniajacej do dziatu 72 i ktdre nie wplywaja
na sposob klasyfikacji wyrobu.

Klasyfikacje wyrobéw zlozonych objasniono w ogélnej uwadze wyjasniajacej do
sekeji XV.
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7901 - CYNK NIE OBROBIONY

- Cynk niestopowy:
790111  -- Zawierajacy w masie 99,99% lub wigcej cynku
790112 -- Zawierajacy w masie mniej niz 99,99% cynku
790120 - Stopy cynku

Niniejsza pozycja obejmuje cynk nie obrobiony o réznych stopniach czystosci, od cynku
surowego (patrz uwaga wyjasniajaca wyzej) do rafinowanego, w postaci blokéw, plyt,
wlewkow, kesow, kesow plaskich lub podobnych, badz tez w postaci brylek. Wyroby objete
niniejsza pozycja sa normalnie przeznaczone do cynkowania (ogniowego lub
elektrolitycznego), do wyrobu stopéw, walcowania, ciagnienia, wyciskania lub do odlewania
gotowych wyrobow.

Z niniejszej pozycji wylaczone sg pyl, proszek i platki cynku (pozycja 7903).

7902 - ODPADY I ZL.OM CYNKU

Postanowienia dotyczace odpadéw i ztomu zawarte w uwadze wyjasniajacej do pozycji
7204 majq zastosowanie - z uwzglednieniem zmian - do niniejszej pozycji.

Niniejsza pozycja nie obejmuje:

(a) popiotu i pozostatosci z procesu produkcji cynku, z proceséw cynkowania itp. (np. szlamu powstajacego w procesie
cynkowania galwanicznego i pozostalosci metalu ze zbiornikéw do cynkowania ogniowego) (pozycja 2620);

(b) wlewkéw i podobnych nie obrobionych postaci z przetopu odpadéw i ztomu cynku (pozycja 7901).

7903 - PYL CYNKOWY, PROSZKI I PLATKI CYNKU
790310 - Pyl cynkowy
7903 90 - Pozostale

Niniejsza pozycja obejmuje:

(1) Pyl cynkowy, zdefiniowany w niniejszym dziale w uwadze 1.(c) do podpozyciji,
otrzymuje si¢ przez kondensacjg¢ par cynku powstajacych bezposrednio w trakcie procesu
redukcji rudy cynku lub podczas przerobu (gotowania) materialéw cynkonosnych.
Produktéw tych nie nalezy myli¢ z pylem piecowym, znanym pod nazwa ,,cynkowego
pylu piecowego”, ,,pylu procesowego tlenku cynkowego” lub ,.cynkowego filtrowego
pytu piecowego”, ktore klasyfikowane sg w pozycji 2620.
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(2) Proszki cynku, zdefiniowane w uwadze 8.(b) do sekcji XV, i platki cynku.
Postanowienia uwagi wyjasniajacej do pozycji 7406 maja zastosowanie -z
uwzglednieniem zmian - do niniejszej pozycjl.

Pyt cynkowy, proszki i platki sa glownie stosowane do pokrywania innych metali w
procesie metalizacji (szerardyzacji), do wyrobu farb, jako chemiczne czynniki redukujace itp.

Z ninigjszej pozycji wylaczone sg takze:

(a) py! cynkowy, proszki lub platki przygotowane jako barwniki, farby itp. (np. potaczone z substancjami barwiacymi lub
w postaci zawiesiny, dyspersji lub pasty, ze spoiwami lub rozpuszczalnikami) (dzial 32);

(b) granulki cynkowe (pozycja 7901).
7904 - SZTABY, PRETY, KSZTALTOWNIKI I DRUT Z CYNKU

Wyroby te, zdefiniowane w uwagach 1.(a), 1.(b) i 1.(c) do niniejszego dzialu, sg
odpowiednikami podobnych wyrobow z miedzi. Postanowienia uwagi wyjasniajacej do pozycji
7407 i 7408 maja wigc zastosowanie - z uwzglednieniem zmian - do niniejszej pozycji.

Prety i ksztaltowniki z cynku sa czgsto wykorzystywane do wyrobu prefabrykowanych
elementéw budynkow (pozycja 7907), gtéwnym za$§ zastosowaniem drutu cynkowego jest
proces metalizacji natryskowej przy uzyciu pistoletdéw acetylenowo-tlenowych, w ktérym drut
ten jest zrodtem cynku.

Niniejsza pozycja obejmuje réwniez prety stopu o podstawie cynkowej stosowane do
lutowania i spawania (zwykle wytwarzane przez wyciskanie), cigte na wymiar lub nie, z
zastrzezeniem, Ze nie sa pokryte topnikiem. Prety pokryte topnikiem (otulone) sa z niniejszej
pozycji wylaczone (pozycja 8311).

Z niniejszej pozycji wylgczone sg réwniez prety odlewane, przeznaczone na przyklad do walcowania lub ciggnienia
badz do powtdrnego przetopu i odlewania gotowych wyrobéw (pozycja 7901).

7905 - BLACHY GRUBE, BLACHY CIENKIE, TASMA 1 FOLIA Z CYNKU

Niniejsza pozycja obejmuje blachy grube, blachy cienkie, tasmy i folie, ktore zostaly
zdefiniowane w uwadze 1. (d) do niniejszego dziatu i s3 odpowiednikami podobnych wyrobéw
z miedzi przedstawionych w uwadze wyjasniajacej do pozycji 7409 i 7410.

Blachy grube i cienkie z cynku sa uzywane do wyrobu pokry¢é dachowych, kubkéw
suchych ogniw i baterii, w chemigrafii, litografii lub innych procesach drukarskich itp.
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Niniejsza pozycja nie oebejmuje:
(a) rozciaganego metalu (pozycja 7907);
(b) preparowanych ptyt drukarskich itp. objgtych pozycjg 8442,

7906 - RURY I PRZEWODY RUROWE ORAZ LACZNIKI RUR I PRZEWODOW
RUROWYCH (NP. ZLACZKI, KOLANKA, TULEJE) Z CYNKU

W uwadze 1. (€) do niniejszego dzialu zdefiniowano rury i przewody rurowe.

Uwagi wyjasniajace do pozycji 7304 do 7307 maja zastosowanie - z uwzglednieniem
zmian - do niniejszej pozycji.

Rury i przewody rurowe z cynku sg zwykle wytwarzane przez wyciskanie, moga jednak
by¢ wykonywane w procesie osadzania elektrolitycznego.

Rury i przewody rurowe z cynku sa gléwnie stosowane jako rynny do wody deszczowe;.

Niniejsza pozycja nie obejmuje:
(a) ksztattownikéw drazonych (pozycja 7904);
(b) facznikéw rurowych wyposazonych w krany, kurki, zawory itp. (pozycja 8481);

(c) rur i przewodéw rurowych przeksztalconych w mozliwe do identyfikacji wyroby, np. czgSci maszyn i urzadzen
(sekeja XVI).

7907 - POZOSTALE WYROBY Z CYNKU

Niniejsza pozycja obejmuje wszystkie wyroby z cynku inne niZz objete poprzednimi
pozycjami niniejszego dziatu lub uwagg 1 do sekcji XV badz tez wyroby objete dzialem 82 lub
83, albo bardziej szczegdlowo okreslone w innym miejscu Nomenklatury.

Niniejsza pozycja obejmuje migdzy innymi:

(1) zbiorniki, kadzie, beczki i podobne pojemniki nie wyposazone w urzadzenia
mechaniczne lub termiczne;

(2) pojemniki rurkowe do pakowania produktéw farmaceutycznych itp.;
(3) tkaniny, kraty i siatki z drutu cynkowego oraz rozciagane siatki metalowe z cynku;

(4) cynkowe gwozdzie, gwozdzie z szeroka glowka, nakretki, Sruby, wkrety i inne rodzaje
artykuléw opisanych w uwagach wyjasniajacych do pozycji 7317 1 7318;

(5) artykuly gospodarstwa domowego lub sanitarne, jak wiadra, kubty, zlewy, wanny, miski,
konewki, prysznice, tary do prania i dzbanki (wiele tego rodzaju artykutéw wykonuje si¢
jednak czgsciej z cynkowanego zelaza lub stali i sa one wowczas wylgczone (pozycje
7323 i 7324));
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tabliczki cynkowe (do oznaczania drzew, roélin itp.) bez liter, cyfr lub oznaczen albo
majace tylko oznakowania o charakterze drugorz¢dnym w stosunku do tych, ktore beda
naniesione pozniej; tabliczki uzupelnione o zasadnicze informacje klasyfikowane sa w
pozycji 8310;

matryce do powielaczy;

wieszaki do dachowek i inne rézne wyroby z cynku odpowiadajace analogicznym
wyrobom z zelaza i stali, okreslonym w uwadze wyjasniajacej do pozycji 7325 i 7326;
anody stosowane w galwanoplastyce (patrz czg$¢ (A) uwagi wyjasniajacej do pozycji
7508);

anody do ochrony katodowej (anody protektorowe) stosowane do ochrony rurociagéw,
zbiornikéw na statkach itp. przed korozja elektrochemiczna;

rynny, okapy dachowe, obramowania $wietlikow, rynny zagigbione, ramy drzwi lub
okien, balustrady, porecze, konstrukcje szklarni i inne prefabrykowane elementy
budynkéw, odpowiadajace analogicznym wyrobom z zelaza i stali okreslonym w uwadze
wyjasniajacej do pozycji 7308.
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